Désignation

Dimensions de construction

Desi . Dimensions . . " Surface
esignation Dimensions for detailing .
: Abmessungen . Oberflache
Bezeichnung KonstruktionsmaRe
G h b tw te r r A d ? Prmin Prmax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm mm? mm mm mm m?2/m m?/t
x10?

HLZ 1100 A * 393,1 1075,4 458 20,0 31,0 35 - 500,8 935,9 M 27 154 352 3,858 9,814
HLZ1100B * 407,5 1079,4 458 20,0 33,0 35 - 519,1 935,9 M 27 154 352 3,866 9,486
HLZ 1100 C* 430,4 10834 459 21,0 35,0 35 - 548,3 935,9 M 27 154 354 3,876 9,004
HLZ 1100 D * 453,3 1087,4 460 22,0 37,0 35 - 577.,5 935,9 M 27 156 354 3,886 8,572

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Minimum order: for the $235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Mindestbestellmenge: fir S235 JR gemal Lieferbedingungen Seite 8; fir jede andere Gute 40t oder nach Vereinbarung.

Mindestbestellmenge und Lieferbedingungen nach Vereinbarung.




Notations pages 219-223 / Bezeichnungen Seiten 219-223

Désignation
Designation
Bezeichnung

Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte

axe forty-y
strong axis y-y

schwache Achse z-z

axe faible z-z
weak axis z-z

Classification
EN 1993-1-1: 2005

Pure Pure

bendingy-y = compression

kg/m

|y Wel.y
mm?* mm?
x10* x10°

starke Achse y-y

Wpl.y’ ly A,

mm3 mm  mm?
x10®  x10 x10?

IZ

mm*
x10*

Wel.z

mm?
x10°

Wi ¢

mm?
x10°

mm
x10

Ss

mm

mm?*
x10%

mm®
x10°

EN 10025-2: 2004
EN 10025-4: 2004

S235
S355
S460
S235

S355
S460

EN 10225:2009

HLZ 1100 D 453,3

1165000 21430 24230 44,92 267,2 58350 2537 3993 10,05 1444 2384

151700

¢ W,: pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 223.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 223.
4 W, Wpl: bei einer plastischen Berechnung muss das Profil je nach erforderlicher Rotationskapazitat der Klasse 1 oder 2 angehdren. Siehe Seite 223.
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